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La presente invention concerne des perfectionne- 
ments apportes aux disques d'etancheite en ma tie re 
plastique pour capsules metalliques en vue d'ane- 
liorer i etancheite du bouchage. 

On conn ait depa de nomb reuses realisations des 
disques, en matiere plastique destines a remplacer 
les joints disques ou pastilles en liege ou en caou- 
tchouc pour parfaire 4'etanoheite des capsules metal- 
liques eerties sur le col de bouteilles, notamment 
pour des bouteilles d'eau gazeuse. Ces realisations 
ont pour tut d'assurer un contact etrok entre la 
bague de la bouteiHe et la capsule sur toute leur 
peripheric, quelles que aoient les imperfections du 
sertissage ou du bord du col de la bouteiHe. 

L'in-vention se propose d'utiliser au mieux la 
propriete de la matiere plastique de pouvoir se 
deformer elastiquement afin d'angmenter la surface 
de contact elastique entre le disque et d*un cote, la 
bague de la bouteiHe et de 1'autre cote, da capsule. 

A cet effet, le disque presente un epaniement 
circulaire faisant saillie sur Tune de ses faces, d'un 
diametre appro ximativement egal an diametre moyen 
<3u goulot de la bouteiHe, et an moins une nervure 
ou levre peripherique perpendiculaire an disque sur 
Tune ou Tautre de ses faces on sur les deux. 

Ce disque presente Tavantage de pouvoir ctre 
mis en place indifferemment dans Tun ou Tautre 
sens lors du bouchage, par ies machines comple- 
teuses de capsules m&alliqties, par exeanple du type 
denomme « couronne ». introduit dans nn sens, 
Pepaulement circulaire central du disque a' applique 
contre la face interne de la capsule et oblige le 
disque ft epouser le contour du goulot, tandis que 
dans Tautre sens, Tepanlement epouse le contour 
du goulot; quel que soil le sens de pose du disque, 
le ou les levies peripheriques s'appliquent elastiqne- 
ment sur la -bague et angmentent Tepaiaseur de la 
matiere plastique comprimee elastiquement entre 
la bague et la jnpe Bertie de la capsule. Un tel 
disque assure nn prebouchage de la peripheric in- 



64 2191 0 73 673 3 



terae du goulot du recipient, iadepeDdamment de 
son ecrasement peripherique par le sertissage. 

Suivant un anode de realisation, 1 epaulement cir- 
culaire est une rainure /venue de moulage avcc le 
disque, la levre peripherique etant formee du rneme 
cote que cette rainure : lors du sertissage la sur- 
face de contact de la collerette du disque entre 
TepauHement interne et la levre exterae est coosi- 
derablement augmentee par Taplatissernent de la 
surface developpee. 

Suivant un autre mode de realisation, Tepaiae- 
ment interne est une bequxHe circulaire inclinee 
et la levre peripherique fait saillie sur les deux 
faces d'une collerette formee entre le bord du dis- 
que et la bequille, qui est susceptible d'epouser, 
dans un sens on dans Tautre, le profil de la bague 
de la bouteiHe; cette collerette comprise entre 
Tepanlement et les levies concentriques constitue 
nn veritable moulage du bord du recipient au mo- 
ment de son ecrasement lors du sertissage, que le 
disque se presente dans un sens ou dans Tautre. De 
plus la presence de Tepanlement et la forme en 
cuvette du fond du disque s'opposent au chevauche- 
ment accidentel des disques lors du completage. 

On decrira plus en detail ci-apres a titre d'exemple 
indicatif et nullement limitatif, deux examples de 
realisation du disque suivant Tinvention, en refe- 
rence au dessin annexe sur lequel : 

La {figure 1 est une vue en coupe suivant I-I de 
la figure 2 d'un disque vu en plan a la 
figure 2; 

Les figures 3 et 4 sont des <vues en coupe A grande 
echeUe montrant la position du disque apres ser- 
tissage de la capsule suivant qu'il a ete distribue 
dans Tun ou dans Tautre sens; 

La figure 5 est une vue en coupe suivant V-V de la 
figure 6 d'un disque vu en plan a la figure 6; 

Les figures 7 et 8 sont des vues analogues aux 
figures 3 et 4 pour le disque des figures 6 et 6. 

Le disque 1 des figures 1 a 4 est venu de moulage 
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de la matiere plastique appropriee avec un epau- 
Iwnent circulaire 2, par exemple une rainure de 
section quekonque, de diametre voisin tie celui du 
goulot interne de la bouteille et avec ime levre peri- 
pherique 3 faisant eaillie peipendiculaixement sur 
le disque dans le meme sens que la rainure 2. 

Au moment du sertissage, si le disque est distri- 
hue dans le sens de la figure L, la rainure 2 s'ecrase 
contre la paroi interne 4 de la capsule metallique 
et la coilerette 5 du disque epouse le contour de 
la bague 6, tandis que la levre peripherique 3 se 
retrousse et s'ecrase elastiquement contre la paroi 
interne du bord serti de la capsule (fig. 3). On 
voit que la surface developpee de la coilerette entre 
I'epaulement 2 et la levre 3 est considersblenient 
augmentee par rapport a celie d'un disque a coBe- 
rette plate et aecroit par consequent retancheite de 
la surface de contact goidot-dfisque et -de ce fait 
1'etancheite. 

Si le disque est distribue dans un sens inverse 
(fig. 4) la coilerette 5 et la levre 3 epousent le 
contour de la bague, la coflerette du disque jouant 
ici le role d*une membrane elastiquement defor- 
mable Iknitee par Tepaulement 2; dans ce cas ega- 
lement, la surface de contact disque-goulot est consi- 
deraWeanent accrue. 

■H va de soi que si la levre peripherique 3 etait 
venue de moulage sur 1'autre face du disque, efle ee 
retrousse rait au sertissage, comme dans le cas de la 
figure 3 et les uremes resultars seraient atteints quel- 
que soit le sens de pose du disque. 

•Le joint circulaire des figures 5 a. 8 comprend 
un disque central 7 et une coilerette annulaire 8 
decalee pax rapport au plan du fond du disque qui 
forme une cuvette; cette cuvette est bordee par un 
epaulement circulaire 9, prcf emblement en forme de 
bequifle indinee vers le centre et formant a sa peri- 
pheric deux levies 10 et 11 peipendiculaire au 
plan du disque. 

Si on loge ce joint dans le fond de la capsule 
metallique 1 avec l'epaulement 9 dirige vers le bant 
(fig. 7) ce dernier s'ecrase contre ie fond de la 
capsule 1 tandis que la coilerette 8, la levre 10 et 
le raccord de la coflerette a la partie centrale 7 
du joint epousent le contour de la bague 6. 

Au moment du sertissage, de facpn sianilaire a 
celle qui est realisee avec le joint de la figure 3; 
la levre 11 se retrousse et s'ecrase contre la capsule 
au-dessus du sertissage. La deformation du disque 
elastiqne au moment du sertissage provoque un eti- 
rage qui aecroit ce contact interne de la coBerette 
et du goulot. 

Si le joint est loge dans 1'aurre sens (fig. 8) 
e'est f epaulement 9, la coHerette 8 et la levre 11 
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qui s'appUquent contre la bague 6 dont eHe forme 
moulage, la levre 10 s'ecrasant contre la capsule 
comme precedemment 

Cette realisation facilite le completage des capsu- 
les et permet d'utiliser les machines pour le com- 
pletage des capsules avec disques de liege sans au- 
cune modification. En particulier, deux disques ne 
peuvent etre entraines ensemble, car le chevauche- 
raent est empeche par la surepaisseur constituee par 
la forme en cuvette 7 du fond du disque. 

Dans les deux examples, apres sertissage, la par- 
tie comprise entre i'epaulement circulaire, 5 ou 9, 
qu'il soit en forme de rainure, de nervure ou de 
bequille et la ou les levres peiipheriques 3, 10 ou 
U, constituent d'un cote un empreinte reelle de la 
partie superieure de la bague de sertissage et de 
1'autxe cote un bourrelet eJastique d'etancheite. 

La deformation des levres 3, 10 ou 11 remplit 
tout le vide qui peut exister le long du cercle de 
contact de la capsule metallique et de la bague. 

hesuh£ 

1° Joint d'etancheite en forme de disque moule en 
matiere plastique caracterise en ce qu'il presente 
sur au mo ins 1'une de ses faces un epaulement 
circulaire, d'un diametre approximativement egal an 
diametre moyen du goulot de la bouteille, et au 
moins une nervure ou levre peripherique sensible- 
ment perpendiculaire au disque sur 1'une ou I'autre 
de ses (faces ou sur les deux, la surface de la cofle- 
rette comprise entre I'epaulement interne et la levre 
peripherique form ant avec eux une surface de con- 
tact accrue avec la bague du recipient au moment 
du sertissage. 

2° Mode de realisation suivant lequei i'epaule- 
ment circulaire est une rainure venue de moulage 
avec le disque, la levre peripherique etant fonnee 
du meme cote que cette rainure. 

3° Variante de realisation suivant laquelle Pepau- 
lement est une bequille circulaire indinee vers l*in- 
terieur et la levre peripherique fait saiflie perpen- 
dicudaixement ou obliquement sur les deux faces 
d'une coilerette fonnee entre le bord du disque et 
la bequifle a un niveau different du fond du disque 
formant cuvette, cette coilerette venant epouser apres 
sertissage, quel que soit le sens de pose du disque 
dans la capsule, le profil de la bague de la bouteille, 
les levres peripheriques constituent des joints com- 
pJementaires d'etancheite de part et d'autre de la 
bague. 
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